
1. 



 Opći podaci 
 
Podnositelj zahtjeva: MARŠALEK d.o.o. 

  Celine 20 
  10340 Vrbovec 
 

Proizvođač mjerila: “VAGA - SERVIS” - MARŠALEK 
Vrbovec 

 
Vrsta mjerila: Mehanička vaga s pomičnim utezima r.t. .  

  
Tip mjerila:  SM (500, 1000 ili 1500) 
Službena oznaka tipa: HR M-3-1186 

 
 

2. Opis mjerila 
 

2.1 Mehanička izvedba i način rada mjerila 
 
Vaga je izvedena s mehaničkom mjernom napravom. Sila od mase prenosi se s prijamnika tereta na 
mehaničku mjernu napravu. Izgled vaga prikazan je na slikama 1. i 2.  
 
Sila od mase tereta postavljenog na prijamnik mase uravnotežuje se pomicanjem pomičnih utega na 
ljestvicama mehaničke naprave Zbroj svih očitanja ljestvica pomičnih utegapredstavlja masu tereta 
odloženog na prijamnik tereta.  
 

 
3. 

 
3.1. 

Tehnički podaci 
 
U tablici u nastavku dane su osnovne mjeriteljske značajke vaga:  
 

Tablica 2 
 

Tip vage Max (kg) Min (kg) e (g) Izmjere prijamnika 
tereta (mm) * 

 
 

SM – stočna 
 

          500 
 
        1000 
 
        1500 

4 
 

10 
 

20 

200 
 

500 
 

1000 

  
 

910 x 1520 
 
 

• mogu i druge izmjere po želji naručitelja 
 
 
 
 
 

4. Crteži za prepoznavanje mjerila 
 
 

Crtež Opis 
          

Slika 1 i 2 Izgled vaga SM i kinematska shema te izgled natpisne pločice 
  

 
 
 

5. Natpisi i oznake 
 



Na vagu se moraju postaviti ovi natpisi i oznake: 
1) Tvrtka ili  znak proizvođača 
2) Tip vage 
3) Razred točnosti 
4) Službena oznaka tipa vage HR M-3-1186 
5) Serijski ili tvornički broj vage 
6) Mjerno područje Min ... i Max ... 
7) Ispitni podjeljak e = d = ...  
Natpisi i oznake moraju biti na hrvatskom jeziku. 

6. Postupak ovjeravanja vage 
 
Vage se  ovjeravaju u skladu  s  Pravilnikom o tehničkim zahtjevima i postupcima ocjene sukladnosti 
za  neautomatske vage. 
 

7. Način žigosanja i ovjeravanja vage 
 
Vagu se na odgovarajući način mora zaštititi od neovlaštea pristupa sastavnicama postavljanjem 
zaštitnog žiga  na početak i kraj svake mjerne ljestvice, mjesta gdje se spajaju lamele mjernih ljestvica 
te na pomične utege mehaničke mjerne naprave. 
Ovjera  ispravnosti  vage  obavlja  se  postavljanjem  godišnjeg  ovjernog  žiga na glavnoj poluzi 
mehaničke mjerne naprave ili za to predviđenog mjesta kod natpisne pločice vage. 
Natpisna pločica osigurava se od  skidanja zaštitnim žigom. 
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      Slika 2 
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